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Worldwide Sales Offices

NSK Ltd.-Headquarters, Tokyo, Japan www.nsk.com
ASIABUSINESS STRATEGIC DIVISION-HEADQUARTERS ~ tel: 03-3779-7145
INDUSTRIAL MACHINERY BEARINGS DIVISION-HEADQUARTERS ~ tel: 03-3779-7227
AUTOMOTIVE DIVISION-HEADQUARTERS tel: 03-3779-7189
NEEDLE ROLLER BEARINGS STRATEGIC tel: 03-3779-7121
DIVISION-HEADQUARTERS
PRECISION MACHINERY & PARTS
DIVISION-HEADQUARTERS
Africa

South Africa:

NSK South Africa (Pty) Ltd.

tel: 03-3779-7219

Johannesburg tel: 011-458-3600
Asia and Oceania

Australia:

NSK Australia Pty. Ltd. www.nskaustralia.com.au
Melbourne tel: 03-9764-8302
China:

NSK Hong Kong Ltd.

Hong Kong tel: 2739-9933

Kunshan NSK Co., Ltd.

Kunshan Plant

Guizhou HS NSK Bearings Co., Ltd.
Anshun Plant tel: 0853-3521505
NSK Steering Systems Dongguan Co., Ltd.

Dongguan Plant tel: 0769-242-7230
Zhangjiagang NSK Precision Machlnery Co., Ltd
Jiangsu Plant 0512-5867-6496
Timken-NSK Bearings (Suzhou) Co., Lt

Jiangsu Plant tel: 0512-6665-5666
NSK China Technology Center

tel: 0512-5771-5654

Jiangsu tel: 0512-5771-5654
NSK (Shanghai) Trading Co., Ltd.

Shanghai tel: 021-6235-0198
NSK Representative Offices www.nsk.com.cn
Beijing tel: 010-6590-8161
Shanghai tel: 021-6235-0198
Guangzhou tel: 020-8732-0583
Anshun tel: 0853-3522522
Chen tel: 028-8661-4200
NSK ? China) Investment Co., Ltd.

Shanghai tel: 021-6235-0198
India:

Rane NSK Steering Systems Ltd.

Chennai Plant tel: 04114-266002, 265313, 265363, 265365
NSK Ltd. India Blanch Office

Chennai tel: 044-2433-4732, 044-2434-3036, 3067
Indonesia:

PT. NSK Bearings Manufacturing Indonesia

Jakarta Plant tel: 021-898-0155
PT. NSK Indonesia

Jakarta tel: 021-252-3458

Korea:
NSK Korea Co., Ltd. www.kr.nsk.com
Seoul tel: 02-3287-0300

Changwon Plant tel: 055-287-6001
Malaysia:

NSK Bearings (Malaysia) Sdn. Bhd.
Kuala Lumpur

NSK Micro Precision (M) Sdn. Bhd.
Malaysia Plant tel: 03-8961-6288
New Zealand:

tel: 03-77223373

Netherlands:

NSK European Distribution Centre B.V.

Tilburg
Poland:

tel: 013-4647647

NSK Europe Ltd. Warsaw Liaison Office

Warsaw Liaison
NSK Iskra S.A.
Kielce

tel: 022-645-1525, 1526
tel: 041-366-5001

NSK European Technology Center, Poland Office

NSK New Zealand Ltd.

Auckland
Philippines:

NSK Representative Office

Manila
Singapore:

www.nsk-rhp.co.nz

tel: 09-276-4992

tel: 02-759-6246

NSK International (Singapore) Pte Ltd.

Singapore

NSK Singapore (Pte) Ltd.

Singapore
Taiwan:

Taiwan NSK Precision Co., Ltd.

Taipei
Thailand:

NSK Bearings (Thailand) Co., Ltd.

Bangkok

tel: 65-6273-0357
tel: 65-6278-1711

tel: 02-2591-0656

tel: 02- 6412 150 58

NSK Bearings Manufacturing (Thailand) Co

Chonburi Plant

1e| 038- 454010 454016

Kielce tel: 041-366-5812
Spain:

NSK Spain S.A.

Barcelona tel: 093-575-4041
Turkey:

NSK Bearings Middle East Trading Co.,

Istanbul tel: 0216 442-7106

United Kingdom:

NSK Bearings Europe Ltd.
Peterlee Plant

NSK European Technology Centre

Newark
NSK UK Ltd.

tel: 0191-586-6111
tel: 01636-605123

Newark tel: 01636-605123
NSK Steerlng Systems Europe Ltd.
Coven tel: 024-76-588588

North and South America
NSK Americas, Inc. (American Headquarters)
Ann Arbor, Michigan, U.S.A tel: 734-913-7500

SIAM NSK Steering Systems Co.,
Chachoengsao Plant t I: 038-522-343~350
NSK Asia Pacific Technology Center (Thailand) Co., Ltd.
Chonburi tel: 038-454631~454633
Europe

NSK Europe Ltd.
(European Headquarters)
Maidenhead, U.K

France:

NSK France SAS

Paris tel: 01-30-57-39-39
Germany:

NSK Deutschland GmbH

Dusseldorf tel: 02102-481-0
NSK Precision Europe GmbH

Dusseldorf tel: 02102-481-0
NSK Steering Systems Europe Ltd.

Stuttgart tel: 0771-79082-277
Neuweg Fertigung GmbH
Munderkingen

www.eu.nsk.com
tel: 01628-509800

tel: 07393-540

Italy:

NSK ltalia S.p.A.

Milano tel: 02-995-19-1
Industria Cuscinetti S.p.A.

Torino Plant tel: 0119824811

Argentina:

NSK Argentina SRL
Buenos Aires
Brazil:

NSK Brasil Ltda.
Sao Paulo
Canada:

NSK Canada Inc.
Toronto

Mexico:

tel: 11-4704-5100

www.br.nsk.com
tel: 011-3269-4723

www.ca.nsk.com
tel: 905-890-0740

NSK Rodamientos Mexicana, S.A. de C.V. www.mx.nsk.com

Mexico City

NSK Corporation
Ann Arbor
Sales Offices:

Ann Arbor, Michigan

Cerritos

NSK American Technology Center

Ann Arbor

NSK Precision America, Inc.

Chicago

tel: 55-301-2741, 55-301-3115, 55-301-4762
United States of America:
www.nsk-corp.com

tel: 734-913-7500

tel: 734-913-7500
tel: 562-926-2975

tel: 734-913-7500

www.npa.nsk.com

tel: 630-620-8500

NSK Steering Systems America, Inc. www.nastech.nsk.com

Bennington, Vermont
NSK Latin America Inc.

Miami

tel: 802-442-5448

www.latinamerica.nsk.com

tel: 305-477-0605

NSK Ltd. has a basic policy not to export any products or technology designated as controlled items by export-related laws. When exporting
the products in this brochure, the laws of the exporting country must be observed. Specifications are subject to change without notice and
without any obligation on the part of the manufacturer. Every care has been taken to ensure the accuracy of the data contained in this brochure,
but no liability can be accepted for any loss or damage suffered through errors or omissions. We will gratefully acknowledge any additions or corrections.

For more information about NSK products, please contact:

HarkortstraBe 15
D-40880 Ratingen

Tel.: +49 (0) 21 02-4 81-0

NSK Precision Europe GmbH

Fax: +49 (0) 21 02-4 81-1380
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OUR CAD-MODELS AVAILABLE AT:

Prazisionsgerolite
Kugelgewindetriebe
PR Serie/LPR Serie

nsk.solidcomponents.com

Bauraumsparende Kugelgewindetriebmutter der
nichsten Generation. Verldngerte Wartungsfreiheit durch
Schmiereinheit NSK K1° und neuartige Abdichtung.
Besondere Eignung fiir hohe Vorschubgeschwindigkeiten
und sehr lange Hiibe.




Reduzierung der MutternabmafBe um 25% Prazisionsgerollte Kugelgewindetriebe PR Serie/LPR Serie
gegeniiber herkémmlichen Serienmuttern

Kein Spiel, hohe Geschwindigkeiten und lange Hiibe sind méglich. Verldngerung der Einsatz-
dauer durch Verwendung der NSK K1° Schmiereinheiten und eines neuartigen Kontaktab-
streifers, der hilft, das Fett in der Mutter zu halten und so zur Kostenersparnis beitrégt.

Kompakte Kugelgewindemutter

@ spart Einbauraum

@ Ideal bei drehender Mutter durch kleine Massentrag-
heit und weitgehende Minderung der Unwucht

%euar’zgde I;'ochwirksame Abdichtung durch ‘G
ontaktdichtung \ :
@ Langzeitschmierung durch optimale Abdichtung UO QQUQQ
@ Saubere Umgebung durch minimalen Schmierstoff- y
austritt — - &
@ Besonders gute Abdichtung in staubiger Umgebung Herkommlicher - Neues

Kugelgewindetrieb

B ¢ N, Produkt
Durchmesser um 25%

Kontaktdichtung
-
verkleinert
K1 Schmiereinheit,
} Abmessungen
Wartungsfrei (Einbau von NSK K1°© (ELOD e
Schmiereinheit als Standardausriistung) T
Die NSK K1® Schmiereinheit ist ein poleofiner Kunststoff, der i
bei Reibungserwarmung das eingeschlossene Mineraldl auf © o <
die Laufbahnen kontinuierlich auftragt. In Verbindung mit dem . —4g =T - | |
Mineraldl bleibt die Langzeitschmierfahigkeit Uber einen langen
Zeitraum erhalten. Seit der Markteinflihrung 1996 hat sich die E
NSK K1® Schmiereinheit in vielen Industriezweigen bewahrt. Minimum i .
C| B &
Steigungsgenauigkeit : M L M _
Genauigkeitsgrade von Ct5 und Ct7 sind mdglich. -- e TYP TYp2 TYP3 NSK K1© Schmiereinheit '
L] Spindeldurchmesser: Spindeldurchmesser: Spindeldurchmesser:
L: Gesamtlange des Kugelgewindetriebes g12mm 915, $20, $25 and $32mm %40 and #50mm s I'L !
. ., # -_. ' i LY b ¥, :‘ i F ] 'l“t.-' .
S PR Serie » e Sl . Einheit: mm =
= Spindel- Stei- Tra i i & .
gzahlen (N) Abmessungen maximale Spindellange
= & Model-Ny. CLIEETESSeE e AGIZT?I"E;ILJ?g ‘ dynamische | _statische Ct5 ct7 I l'".
- . 1 d 2 Tragzahl Cs | TragzahlCee | O | A | G | B | L | C [ Typ | W | X | M Standard aufAnfrage |  Standard | auf Anfrage .
& > & PR1205 12 5 2.7x1 3200 5 860 24 | 40 [26 |11 [ 30 |10 | 1 |32 [45 [(18)| 200 - 500 | -1000 | 200 - 900 | —1500 -«
300 mm - PR1505 15 5 2.7x1 5 460 10 200 28 | 48 |40 |11 |30 |10 | 2 |38 |55 [(1§| 200- 600 | -1000 | 200 - 1200 | -1500 | &4
PR1510 15 10 2.7x1 5 460 10 200 28 | 48 | 40 |11 | 43 |15 | 2 | 38 |55 [(18)| 200 - 600 | —1000 | 200 - 1200 | -1500 | = =
PR2005 20 5 2.7x1 8 790 18 500 36 [ 58 |44 [13 [ 31 [ 10 | 2 | 47 |66 | (18| 300 - 800 | -2000 | 300 - 1600 | -2000
£l Ci | i PR2010 20 10 2.7x1 8790 18500 |36 [ 58 | 44 [ 13 [ 45 | 15 [ 2 | 47 |66 [(18)| 300 - 800 | -2000 | 300 - 1600 [ 2000
ep: mittlere ep = 2L Voo (mm) PR2505 25 5 4.7x1 15 700 40 900 40 [ 62 [ 48 |12 | 42 [ 10 | 2 | 51 |6.6 | (21)| 300 - 2500 - 300 - 3200 - o W
Steigungsabweichung O e R s PR2510 25 10 3.7x1 12 800 32 300 40 [ 62 | 48 [ 12 | 56 [ 15 | 2 | 51 |6.6 | (21)| 300 - 2500 - 300 - 3200 - | _'-‘: g
Steigungsabweichung PR3210 32 10 3.7x1 19 000 51 500 50 | 80 | 62 |12 | 59 | 10 | 2 | 65 |9 |(23)| 300-2500 | -3200 | 300 - 3200 | -4000 [ = |
auf 300 mm 0.023 mm 0.052 mm PR3220 32 20 3.7x1 19 000 51 500 50 |80 |62 [12 | 98 |15 | 2 |65 |9 |(23) | 300-2500 | -3200 | 300 - 3200 | -4000 | = -
Gewindelange PR4010 40 10 3.7x1 33 800 89900 |63 | 93 | 70 |14 | 60 | 10 | 3 | 78 |9 | (26) | 500 — 1600 = 500 - 3200 - | 1

8
sz * ¥ T " . e, 2 -
LPR Serie . > b o 3w €5 S Ps

: : Spindel- Stei- ; ; .
Passende Lagereinheiten B Model-Nr durc’?:messer gunlg Anzahl der Tragzahlen (N) Abmessungen maximale Spindellange !
i (i i P - Uml&ufe dynamische | _statische Ct5 Ct7 F
bietet NSK flir nachfolgende empfohlene Endenbearbeitung Anwendunngelsplele d £ ragzahl Ca | Tragzahl Coa DA G B L c w X M Standard auf Anfrage Standard auf Anfrage

an. Weitere Empfehlungen finden Sie auch in unserem Katalog
~Precision Machine Components® (CAT. No. E3161b). Eine Aus-
wahl fir die Endenbearbeitung zeigen die folgenden Seiten.

47 | 6.6
51 | 6.6

LPR2020 20 20 1.7x2 9 890 21600 36 | 58 | 44 | 13 | 54 | 25 (
(

65 | 9 (23) | 300 - 2500 -3200 | 300 - 3200 —-4.000
(
(

Holzbearbeitungsmaschinen, LPR2525 25 25 1.7x2 11 000 27500 |40 | 62 [ 48 |12 | 63 | 30
Transportanlagen, Férderanla- LPR3232 32 32 1.7x2 16 300 43900 | 50 | 80 | 62 | 14 | 79 | 40
LPR4040 40 40 1.7x2 29 000 76200 |63 | 93 |70 | 16 | 94 | 45
LPR5050 50 50 1.7x2 32 200 96200 | 75 [110 | 85 | 18 [115 | 45

¥

8) | 300 - 800 -2000 | 300 - 1600 -2000 |
1) | 300 - 2500 = 300 - 3200 =

78 | 9 26) 500 - 4 000 = 500 - 4500 - 6500

gen, Handhabungsgeréate usw.

93 |11 26) | 500 — 4000 = 500 - 4500 -6 500

Typ
2
2
2
3
3 - 0
1 INSK — & -» | T S Y -f'T-}. -"’“L"‘:?' oSt mz
o r - " #"- i P rj*

- -

»

x
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1. Prazisionsgerollte Kugelgewindetriebe PR Serie / LPR Serie

2. Empfohlene Endenbearbeitung

1.1 Bestellmodus und Bezeichnung

Fur Bestellungen verwenden Sie bitte folgende Bezeichnung

Referenz-Nr.:

Genauigkeitsgrad und Mutterspindel
HSP (Ct5, spielfrei)
VSP (Ct7, spielfrei)

‘ Spindeldurchmesser (mm)

‘ Steigung (mm) }

K: ausgertstet mit NSK K1€ Einheit
N: ohne NSK K1° Einheit,
jedoch mit Fett und Ringabstreifer

|

E@ 40/40 (K [1]D]2002] s A1

Bezeichnung der Festlager-Endenbearbeitung: bitte beachten Sie
die Ausfiihrungen zu den Spindelenden auf den folgenden Seiten.

Bezeichnung der Loslager-Endenbearbeitung: bitte beachten Sie
die Ausflihrungen zu den Spindelenden auf den folgenden Seiten.

4‘ Lange des Gewindeschafts in mm (vierstellig)

Number of nut [

Gesamtlange des Kugelgewindetriebes

Lage des Mutternflansches
D: Spindelwellenende auf Festlagerseite
S: Spindelwellenende auf Loslagerseite

4
N

{,

Loslagerseite

1

1.2 Zulassige Drehzahlen der gerollten Kugelgewindetriebe mit hoher Steigung

|
i

Antriebsseite

Es wird empfohlen die zulassigen Drehzahlwerte nicht zu Gberschreiten.

Diese sollten Uberprift werden nach folgendem Konzept:
@ Zulassige Drehzahl d x Ny

Es ist die Grenzdrehzahl, bei der sich Besch&digungen an den Umlenkungskomponenten einstellen
koénnen. Dieser Wert sollte d x N < 150 000 nicht Uberschreiten.
Bitte sprechen Sie uns an, falls Sie héhere Werte bendtigen.

@ Biegekritische Drehzahl

Aus dem nachfolgendem Schaubild ist die zuldssige Drehzahl in Abh&ngigkeit von der Lagerung und der

maximalen freien Lange zwischen den Lagerstellen zu entnehmen.

Bitte setzen sich sich mit NSK in Verbindung wenn die max. Drehzahl 5 000 min-', Gberschreitet, auch wenn die

kritische Drehzahl und der d-N Wert innerhalb der zuldssigen Toleranz liegen.

Zulassige Drehzahlen (kritische Drehzahlgrenze)

104
8
6
4 ~
Ny
I~
E ) ~ \:\
- 750 /| ™
S %
‘% £40 \§
3 10 232/ Y
g 8 825
3 = 220 A T~ :
S
5 O 715 TN
£, 912 R
2
10
Fest-Los Lagerung | . . o] . T ST
102 2 4 6 8 108 2 4 6 8 104
N " " " P | " " P |
Fest-Fest Lagerung > 4 5 8 10 > 3 8 107
N q n n | n n n | n
Fest-Frei Lagerung 7 5 8 10 > 7 8 10 >

Art der Lagerung Betriebsdrehzahl, min-!

3|NSK

2.1 Loslagerende P

2.2 Loslagerende R

Einheit: mm Einheit: mm
Spindel- Spindel- Sackloch
durchmesser d L durchmesser d| Bohrung M Tiefe H
12 12 M3x0.5 9
15 ] 15 M4x0.7 10
R — 20 Y —— 20 M6x1 12
25 25 M6x1 12
32 32 M6x1 12
40 b 40 M8x1.25 16
50 50 M8x1.25 16
2.3 Loslagerende S
Einheit: mm
Lagereinheit Spindel Lagerstelle Nut flir Sicherungsring
Referenz-Nr. durchmesser |Durchmesser| Lange Weite Durchmesser | Position
d d; g6 Ls N Toleranz dn Toleranz nL
N 7 WBK08S-01 12 6 9 0.8+ 5790 6.8
8 ’éL = 3 WBK12S-01 15 10 12 1.15g14 9690 9.15
L WBK15S-01 20 15 13 1.154g14 14.39 . 10.15
n WBK20S-01 25 20 19 1.35+914 199, 15.35
alt WBK25S-01 32 25 20 1.35+014 2399, 16.35
L (6206) 40 30 22 1.75+14 28.69,, 17.75
(6207) 50 & 25 1.75+914 339,, 18.75
(): Referenz-Nr. des Lagers
2.4 Loslagerende T
Einheit: mm
Lagereinheit Spindel- Lagerstelle Nut fiir Sicherungsring Sackloch
H B durchmesser|Durchmesser| Lange Weite Durchmesser| Position Bohrung | Tiefe
s _ d C/3 g6 L3 N Toleranz adn Toleranz nL M H
3 WBKO08S-01 12 6 9 0.8+0.1 5.79 6.8 - -
8 3 I::} o 3 WBK12S-01 15 10 12 1.15+0.14 9.69 9.15 M3x0.5 9
WBK15S-01 20 15 13 1.15+014 14.39 10.15 M3x0.8 10
M) I - WBK20S-01 25 20 19 1.35+0.14 199, 15.35 M6x1.0 12
nL WBK25S-01 32 25 20 1.35+014 2393, 16.35 M6x1.0 12
Ls (6206) 40 30 22 1.75+g.14 2869, 17.75 M8x1.25 16
(6207) 50 35 25 1.75+014 339, 18.75 M8x1.25 | 16
(): Referenz-Nr. des Lagers
2.5 Loslagerende U
.__E _ Distanzring
B ﬂ\ 71{ —_—
Ef? -8 = ]
- =
*ﬁ’l —
mLs
Ls
Einheit: mm
Lagereinheit Distanzring Spindel- Lagerstelle Gewinde f. Sicherungsmutter Innensechskant
Referenz-Nr. Referenz-Nr. durchgesser Dur:;:r;zsser LaLnsge Gevl;/;:de Lar;gi3 Schlu;?;Jwelte lefe
WBKO08-01A WBK08-11 WBKO08K 12 8 32 M8x1 9 = =
WBK12-01A WBK12-11 WBK12K 15 12 35 M12x1 10 4 6
WBK15-01A WBK15-11 WBK15K 20 15 50 M15x1 15 5) 7
WBK20-01 WBK20-11 WBK20K 25 20 64 M20x1 16 6 8
WBK25-01 WBK25-11 WBK25K 32 25 76 M25x1.5 20 8 10
WBK30DF-31 - 40 30 89 M30x1.5 26 10 12
WBK35DF-31 - 50 35 92 M35x1.5 30 12 14

NSK 4



2.6 Loslagerende V

m3

2.9 Festlagerende A4

x
o o
— -8 3
Y mLs F P
L3
Einheit: mm
Lagereinheit Spindel- Lagerstelle Gewinde f. Sicherungsmutter Passfedersitz
Referenz-Nr durchmesser |Durchmesser| Lange Gewinde Lange Weite | Position | Tiefe Lange
’ d d; g6 Ly ms mL, K N9 P Y4 F
WBKO08-01A WBK08-11 12 8 32 M8x1 9 2 3 1.2 14
WBK12-01A WBK12-11 15 12 35 M12x1 10 4 3 2.5 20
WBK15-01A WBK15-11 20 15 50 M15x1 15 5 3 3 25
WBK20-01 WBK20-11 25 20 64 M20x1 16 6 4 3.5 30
WBK25-01 WBK25-11 32 25 76 M25x1.5 20 8 4 4 40
WBK30DF-31 40 30 89 M30x1.5 26 8 5 4 40
WBK35DF-31 50 35 92 M35x1.5 30 10 5 5 50
2.7 Festlagerende A1
E _, Distanzring my_ R1 max.
| /] /
_ -
e H —E-d
—J= ——1
Ly Ly
Einheit: mm
Lagereinheit Distanzring Spindel- Lagerstelle Gewinde f. Sicherungsmutter|  Antriebstapfen Schlusselflache
durchmesser |Durchmesser| Lénge Gewinde Lange |Durchmesser| Lange | Schlisselweite | Tiefe
Referenz-Nr. Referenz-Nr.
d d, g6 Ly m, mL, d, h; L, B2 H
WBK08-01A WBKO08-11 WBKO08K 12 8 32 M8x1 9 6 10 - -
WBK12-01A WBK12-11 WBK12K 15 12 35 M12x1 10 10 15 4 6
WBK15-01A WBK15-11 WBK15K 20 15 50 M15x1 15 12 20 5) 7
WBK20-01 WBK20-11 WBK20K 25 20 64 M20x1 16 15 27 6 8
WBK25-01 WBK25-11 WBK25K 32 25 76 M25x1.5 20 20 33 8 10
WBK30DF-31 = 40 30 89 M30x1.5 26 25) 61 10 12
WBK35DF-31 - 50 35 92 M35x1.5 30 30 63 12 14
2.8 Festlagerende A3
E , Distanzring my R1 max.
L/
} _
3 - —-% - - 8 =2
. |
[ mLy 2 w
S| T Lq Lo
Einheit: mm
Lagereinheit Distanzring|  Spindel- Lagerstelle  [Gewinde f. Sicherungsmutter] ~ Antriebstapfen D Schlisselflache
Rerarensin Referenz- |durchmesser |Durchmesser| Ldnge | Gewinde | Lange |Durchmesser| L&nge |Position| Tiefe |Schitisselweite| Position| Ldnge
’ Nr. d d, g6 L, my mL+| dsh; L, P w U Toleranz T S
WBKO08-01A | WBK08-11 | WBKO0O8K 12 8 32 M8x1 9 6 10 2 5.5 103, 4 55
WBK12-01A | WBK12-11 | WBK12K 15 12 35 M12x1 10 10 15 3 9 129, 6 6.5
WBK15-01A | WBK15-11 | WBK15K 20 15 50 M15x1 15 12 20 8 11 179, 6 8.5
WBK20-01 WBK20-11 | WBK20K 25 20 64 M20x1 16 15 27 4 14 229, 10 11
WBK25-01 WBK25-11 | WBK25K 32 25 76 M25x1.5 20 20 33 4 19 329, 10 15
WBK30DF-31 - 40 30 89 M30x1.5 26 25 61 5 24 369, 16 16
WBK35DF-31 - 50 35 92 M35x1.5 30 30 63 5 29 419, 16 18

5/NSK

E , Distanzring mi  R1 max.
2 ~ -
' 3 ; -3 " - H
\\/ = mLy P
U S T | Ly Lo Y
Einheit: mm
Lagereinheit Distanzring Spindel- Lagerstelle Gewinde f. Sicherungsmutter| - Antriebstapfen Passfedersitz Schlusselflache
Referenz-Nr Referenz- |durchmesser |Durchmesser| Lange | Gewinde | Lange |Durchmesser| Lange | Weite | Position| Tiefe |Schiusselweite| Position | Ldnge
. Nr. d d, g6 L, m1 mL4 d, hsy L, K N9 P Y 4! U Toleranz T S
WBK08-01A | WBK08-11 | WBK08K 12 8 32 M8x1 9 6 10 = - - 103, 4 5.5
WBK12-01A | WBK12-11 | WBK12K 15 12 35 M12x1 10 10 15 2 3 1.2 129, 6 6.5
WBK15-01A | WBK15-11 | WBK15K 20 15 50 M15x1 15 12 20 4 3 2.5 179, 6 8.5
WBK20-01 WBK20-11 | WBK20K 25 20 64 M20x1 16 15 27 5 4 3 229, 10 11
WBK25-01 WBK25-11 | WBK25K 32 25 76 M25x1.5 | 20 20 33 6 4 3.5 329, 10 15
WBK30DF-31 - 40 30 89 M30x1.5 | 26 25 61 8 5 4 3639, 16 16
WBK35DF-31 50 35 92 M35x1.5 | 30 30 63 8 5 4 419, 16 18
2.10 Festlagerende A5
E , Distanzring my R1 max.
B
, _ xjﬁ
S - 3 - - | =
= t
a [ mL4 P H Y
L F
Ly Lo
Einheit: mm
Lagereinheit Distanzring Spindel- Lagerstelle Gewinde f. Sicherungsmutter | - Antriebstapfen Passfedersitz Schltsselflache
S Referenz- |durchmesser Durchmesser| L&nge | Gewinde | L&nge | Duchmesser| Lénge | Weite | Position | Tiefe |Lénge Scwgistfgel— Tiefe
: Nr. d digb | L, m; mLy | dyh; L, |KN9| P yg' | F B H
WBKO08-01A | WBK08-11 | WBKO08K 12 8 32 M8x1 9 6 10 - - - - - -
WBK12-01A | WBK12-11 | WBK12K 15 12 35 M12x1 10 10 15 - - 4 6
WBK15-01A | WBK15-11 | WBK15K 20 15 50 M15x1 15 12 20 4 3 2.5 7 5 7
WBK20-01 WBK20-11 | WBK20K 25 20 64 M20x1 16 15 27 5 4 3 10 6 8
WBK25-01 WBK25-11 | WBK25K 32 25 76 M25x1.5 20 20 33 6 4 3.5 15 8 10
WBKS30DF-31 = 40 30 89 M30x1.5 26 25 61 8 5 4 40 10 12
WBK35DF-31 - 50 35 92 M35x1.5 30 30 63 8 5 4 40 12 14
2.11 Distanzring
Einheit: mm
Lager- Abmessungen
stelle Distanzringe
Referenz-
Nr. Durchmesser| Bohrung| Durchmesser| Weite
S 4|3 d ds D E
WBKO08K 8 8 11.5 5.5
WBK12K 12 12 14.5 5.5
WBK15K 15 15 19.5 10
E WBK20K 20 20 25.5 11
WBK25K 25 25 32 14
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